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Acelerador Linear
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Resumo: O ensaio radiografico € um dos ensaios ndo-destrutivos mais antigo, sendo
utilizado amplamente no controle da qualidade de equipamentos e materiais em Varios tipos
e induastria. Atualmente, ap6s avangos nos campos da informética e das técnicas de
radiografia Digital, ha diversas pesquisas voltadas para o desenvolvimento de um sistema
automatico de andlise e interpretacdo de radiografias de juntas soldadas. Varios fatores
devem ser considerados como atrativos para o0 uso da Radiografia Industrial
Computadorizada — RC, tais como: diminui¢do do tempo de exposi¢do, eliminacdo de
residuos decorrentes do processamento dos filmes, eliminacdo de arquivos de filmes
radiograficos, aumento de produtividade, proporcionar recursos nas analises de imagens,
etc... O método de Ensaio Radiogréafico Industrial permite a aplicacdo da RC que utiliza a
tecnologia digital e a Image Plate através de placas de fosforo. Dificilmente, utiliza-se fonte
de raios — X de alta energia de um Acelerador Linear de 4 MeV em RC aplicada na
inspecdo de juntas soldadas "SAW e GMAW"™ de vasos de pressdao com espessuras
variando entre 50 e 240 mm. Esse desenvolvimento tem como objetivo a obtencdo da
sensibilidade desta técnica, e com isso atenda os minimos requisitos de eficiéncia na
deteccdo de descontinuidades criticas que possam ser gerados durante os processos de
fabricacdo por soldagem em substituicdo ao filme radiografico aplicado conforme codigos e
normas de construcdo de caldeiras de forca e vasos de pressdo. Para isso, serd apresentado a
avaliacdo das pecas, o0 equipamento de alta energia do Acelerador Linear, as placas de
fésforo e o equipamento leitor com o objetivo de atender os requisitos do Cédigo ASME
Secdo VIII Divisdo 1 - UW 11 e Appendix 7, desenvolvendo demonstracdes que atendam a
Secdo V — Artigo 2 Apéndice VII e VIII Edigdo 2004 — Adenda 2006. Apds analise da
técnica utilizada, serd verificado os melhores resultados nos sistemas digitais com uso de
placas de fosforo com os fornecedores hoje existentes no mercado.
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